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SCHLICK-Technik im Uberblick
O630p TexHnkn SCHLICK



Innovation und Tradition als Treiber
fur Nachhaltigkeit und Qualitat

Ubergreifendes Know-how

SCHLICK wird international mit Qualitdt und Prazision im Bereich der Druck- und Mehr-
stoffdiisen verbunden. Doch ldngst geht es nicht mehr nur darum, die hochpréazise Diise
zu entwickeln und zu fertigen. Immer haufiger werden die SCHLICK-Spezialisten mit ihrem
umfanglichen Wissen bereits in der Planungsphase von Neuem fest mit eingebunden.
Zum Beispiel wenn es um Fertigungsanlagen oder Produktionsverfahren geht.

Verantwortungsvolles Gestalten

Vertrauen, Verlasslichkeit und Nachhaltigkeit im Handeln zdhlen mit zu den grundlegenden
Unternehmenswerten bei SCHLICK — seit Gber 115 Jahren. Damit geht ein Gestaltungs-
verstdndnis einher, das Design und Technologie harmonisch verbindet. Ressourcen-
und Umweltschutz bilden dabei ganz selbstverstdandlich eine S&ule unternehmerischen
Handelns.

Offensive Kundenorientierung

Wer technische Standards setzen will, braucht das Ohr am Markt. Neben zahlreichen
Kundenlésungen sind so richtungweisende Neuentwicklungen ,Made-by-SCHLICK®
entstanden. Anerkannte Innovationskraft, die sich in Entwicklungen wie der patentierten
ABC-Technology® oder der Multispray-Technik spiegelt.

,OCHLICK-Losungen entstehen nicht auf Knopfdruck —
sondern in den Kdpfen unserer Mitarbeiter.”

myschlick.com



MHHOBaLuM 1 TpagMuum Kak ABUXYLLAs
CU/la YCTOMYMBOIO pa3sBUTUSA U OCHOBA Ka4vecTBa

Hoy-xay 6es3 rpaHuy

Komnanna SCHLICK Ha MMpOBOM pbiHKE (POPCYHOK BbICOKOIO AaBMEHUS U MHOFOKOMMO-
HEHTHbIX (DOPCYHOK acCOLMNPYETCH C Ka4eCTBOM M TOYHOCTbIO. OgHaKo yXe AaBHO peyb
MAET HE TONMbKO O pa3paboTKe M MU3rOTOB/IEHUM BbICOKOTOYHbIX (POPCYHOK. Bce uvauie
ob6wupHble 3HaHua cneuunanmctoB SCHLICK ncnonb3sytorcsa Ha cTaamn NPOEKTMPOBAHUSA
HOBOro o6opynoBaHWA. Hanpumep, npu MNpoeKTUpOBaHMM HOBOW MPOU3BOLACTBEHHOWN
AVNHUN UK pa3paboTKe HOBbIX TEXHOIOT M.

OTBeTCTBEHHbIN NOAX0A K KOHCTPYMPOBaHUIO

JoBepue, HaQEeXHOCTb M COOTBETCTBME MPUHUMMAM YCTOMYMBOIrO Pas3BUTUA SBNAKOTCS
cocTtaBHbIMK YacTamu ounocodpum komnaHum SCHLICK yxe 6onee 115 net. B cBF3K € 3TUM
KOHCTPYMPOBaHNE MOHUMAETCH KakK rapMOHWYHOE coYyeTaHue Au3amHa U TEXHOMOTUW.
PecypcocbepexeHune 1 oxpaHa OKpyXatloLen cpeabl eCTECTBEHHbIM 06Pa30M CTaHOBSATCS
OCHOBOW AEATENBHOCTN KOMMaHUM.

AKTMBHasi opMeHTauusa Ha K/INeHTOB

ToT, KTO XO4eT ycTaHaBMMBaTb TEXHUYECKME CTaHOapTbl Ha PbIHKE, AO/IKEH MOCTOSAHHO
AepxaTtb pyKy Ha nynbce. Tak Hapagy € MHOMOYNCEHHbBIMU PELUEHUAMU A1 KOHKPETHbIX
KMNEHTOB BO3HWUKAM HOBble nepegoBble mogenn «CaenaHo B komnaHum SCHLICK».
DTOT NPU3HaHHbIA MHHOBALMOHHbLIN MOTEHLMAN BblpaXaeTCcs B pas3fiMyUHbIX pa3spaboTkax,
TaKMX KakK 3anaTeHTOBaHHasa TexHonorma aHtuHanunanus (ABC-Technology®) nnm texHo-
N0rvga MynbTUCNPEEB.

«PeweHna SCHLICK BO3HMKAOT HE MO MAHOBEHWUIO BOJI-
LWeOGHOW Nanoykn, a B rofioBax HalLKUX COTPYAHUKOBY.

myschlick.com



SCHLICK-Technik im Uberblick
O630p TexHukn SCHLICK

Kategorie
Kateropus

Modell
Mopenb

Streukegel
KoHnyc pacnbina

Zerstdubungsform

®opma pacnbina

TropfengroRe
Pa3mep kannm

Durchsatz
[ponsBoaunTens-
HOCTb

Charakteristik

XapakTepuctuka

myschlick.com

Zweistoffdiisen

[1ByXKOMMOHEHTHbIE
thopcyHku

930
10°-90°

Ellipsenformiger Flachstrahl

dnannTuyeckas naockas CTpy4

10 — 150 pm
10-150 MKM

0.016 — 1.5 I/min
0,016-1,5 n/MuH

Feinste Zerstdubung, Saug-
oder Druckprinzip, verschie-
denste Ausflihrungsformen,
Baukastensystem

OueHb TOHKMI pacnbin,
MPUHLMN NOAAYM XUAKOCTH:
aBTOMATMYECKMiA MOACOC UK
oxatue, 60/bLIOE Pa3HO-
o6pasune hopm UCMONHEHNS,
MOAyNbHas cuctema
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Zweistoffdiisen

[IByXKOMMOHEHTHbIE
thopCyHKm

940

10°-40°*
max./makc. 70° **

Kreisformiger Vollkegel* oder
ellipsenformiger Flachstrahl**

CnoLWHOI KOHYC KpYrioro
ceyeHns * nn aNNUNTUYecKas
nnockas crpys ™

10 =150 um
10-150 MKM

0.05 - 3.0 I/min
0,05-3,0 n/MuH

Feinste Zerstdubung, Saug-
oder Druckprinzip, verschie-
denste Ausflihrungsformen,
Baukastensystem

OueHb TOHKWI pacnbif,
MPYHLMM NOAAYM XULKOCTH:
aBTOMATMYECKUIA MOACOC NN
okatue, 60/bLUIOE pas3Ho-
06pasue Popm UCMONHEHNS,
MOAYyNbHas cucTema

*

mit Standard-Luftkappe
**mit Flachstrahlkappe

| =

Zweistoffdiisen

[1ByXKOMMOHEHTHbIE
thopcyHku

970

10°-40°*
max./makc. 70° **

Kreisférmiger Vollkegel* oder
ellipsenformiger Flachstrahl**

CnnoLWHOM KOHYC KpYrnoro
CeyeHns * Man ANANNTUYecKas
nnockas crpys **

10 — 50 pm
10-50 MKkMm

min. (S8): 0,028 I/h
max. (54): 30.0 I/h
MuH. (S8): 0,028 n/u
Makc. (S4): 30,0 n/u

Vernebelung kleinster Flissig-
keitsmengen, 28 ml/h — 301/h,
Saug- oder Druckprinzip, Bau-
kastensystem, verschiedenste
Ausflihrungsformen, auch mit
ABC-Technologie®

Pacnbin MUHUMaNbHbIX 06b-
€MOB XUAKOCTH, OT 28 MA/y
00 30 n/4, npuHLUMN nofaun
XXMAKOCTU: aBTOMATUYECK NI
MOACOC UM CKaTne, Moay b=
Has cucTema, 60/bLLIOe Pa3HO-
06pasune popm UCMONHEHMS,
TaKkXe C TEXHOMOrneit aHTnHa-
nunanus (ABC-Technology®)

* Co cTaHaapTHbIM BO3-
LYLUHBIM KOMNMaYKoM
** C HacafiKoii Ans nnockom cTpym
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Zweistoffdiisen

[1ByXKOMMOHEHTHbIE
thopcyHkn

0/2, 0/4, 0/5,
0/5 S14, 0/5 S24, 0/9

10° - 40°
Kreisférmiger Vollkegel

CnnoLWHO KOHYC KpYroro
ceyeHns

10 — 150 pm
10-150 MKM
01-100.0 I/min

0,1-100,0 n/muH

Lanzenversion mit Schaft,
verschiedenste Ausfiihrungs-
formen, Baukastensystem

®opcyHKa Ha YANNHUTENBHO
TpyOKe («nuKa»), 60/bLIoe
pasHoobpasue hopm
WCNOMHEHUS, MOAYIbHAS
cuctema




Kategorie
Kateropusi

Modell
Mopenb

Streukegel
KoHyc pacnbina

Zerstdubungsform

®opma pacnbina

TropfengroRe
Pasmep kannu

Durchsatz
[ponsBoauntens-
HOCTb

Charakteristik

Xapaktepuctuka

Innenmischende Zweistoffdiisen

[IBYyXKOMMOHEHTHblE
(hOPCYHKM C BHYTPEHHNM
nepeMeLL1BaHNEM

0/60, 0/61, 0/62,
0/63, 0/64

70° (Standardausfiihrung)
70° (cTaHapTHOE UCMOMTHEHWE)

Kreisformiger Vollkegel

Cn/IOLLIHOM KOHYC KPYr/10ro
ceyeHns

p—
[—
10 =150 um
10-150 MKM

0.1-40.0 I/min
0,1-40,0 n/MuH

Innenmischende Lanzen-
version mit Schaft, ver-

schiedenste Ausfiihrungs-
formen, Baukastensystem

dopcyHka Ha YANNHWUTENBHO
TpyOKe («muKa») C perynmpye-
MOV ANIVHOW, 60/bLLIOE Pa3HO-
06pasue Popm UCNONHEHNS,
MOAYyNbHas cuctema
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Zweistoffdiisen

[1ByXKOMMOHEHTHbIE
thopcyHku

822, 825, 827, 834,
844, 854

20° - 40°
Kreisférmiger Vollkegel

CnnoLWHO KOHYC KpYrioro
ceyeHns

20 - 200 pm
20-200 MKM
0.3 -40.0 I/min

0,3-40,0 n/MuH

Vernebelung groRer Fliissig-
keitsmengen, gut geeignet fir
hochviskose Medien, Stirnge-
winde, Saug- oder Druckprin-
zip, Streukegel optional iiber
Spindelstellung einstellbar,
robuste Bauform

Pacnbin 6o/1bLunx 06bEMOB
XWUAKOCTMW, XOPOLLO NOAXOANT
[/191 CPef C BbICOKOW BA3-
KOCTblO, MepeHas pe3boa,
MPUHLWN NOAAYN XNAKOCTH:
aBTOMATUYECKMIA MOACOC UK
oxatne, LONONHUTENIbHAS
BO3MOXHOCTb HACTPONKU
KOHYyCa paccenBaHns yepes
MOJIOXeHNe WNnHAeNs,
MPOYHas KOHCTPYKLMS

%
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Zweistoffdiisen

[1ByXKOMMOHEHTHbIE
thopcyHku

937

30°-120°

Mehrere kreisformige
Vollkegel

HeckonibKo C/OLLHbIX KOHYCOB
KPYrnoro ceyeHus

10 — 150 pm
10-150 MKM

Ausfiihrungsabhdngig
B 3aBMCKHMOCTM OT NCNONHEHUS

AuRenmischendes Mehrkopf-
system zur Realisierung breiter
Streukegel, groRe Flachen-
abdeckung

Cucrema C HECKOTIbKUMM
rOf0BKaMu, C BHELLHUM nepe-
MeluMBaHneM obecneymBaet
LUIMPOKUIN KOHYC pacnblna;
60/bLIas Naowanb NOKPbITUS

Zweistoffdiisen
[1BYXKOMMOHEHTHblE
thopCyHKm

938, 848,
0/28, 0/48

140°

Vollkegel mit groRem
Austrittswinkel

CnnoLwHO KOHYC € 60/1bLUMM
Yr7I0M pacnbina

l

10 — 80 pm
10-80 MKM
0.4 —15.0 I/min

0,4-15,0 n/MuH

Feinste Vernebelung, Saug-
oder Druckprinzip, verschie-
denste Ausflihrungsformen,
Baukastensystem

OueHb TOHKMI pacnbin,
MPUHLMAN NOAAYN XNAKOCTH:
ABTOMATUYECKNiA MOLCOC
nam oxatue, 60nbLIOe
pasHoo6pasue hopm
MCMOTHEHUS, MOy IbHASA
cucrema

myschlick.com




SCHLICK-Technik im Uberblick
O630p TexHukn SCHLICK

Kategorie

Kareropus

Modell
Mopenb

Streukegel
KoHyc pacnbina

Zerstaubungsform
®opwma pacnbina

TrommelgroRe
Pa3mep 6apabaHa

Durchsatz
[pousBoautens-
HOCTb

Charakteristik

XapakTtepuctuka

myschlick.com

Anti-Bearding-Technik®
fiir Pharma & Food

TexHonorus aHTMHaAMNaHus
(ABC-Technology®) ans dap-
MaLeBTUYECKOW U NMULLEBOW

MPOMBILLIEHHOCTM

9517-1524 Nano-ABC
10°-60°

Ellipsenférmiger Flachstrahl
dnamMnTYecKas naockas crpys

8,5 - 12¢

1-10 g/min (Coating)
1-10 r/mun
(HaHeceHwne nokpbITUS)

Feinste Zerstaubung auch von
kleinsten Fliissigkeitsmengen,
speziell entwickelte Form ver-
hindert Produktaufbau an
der Luftkappe (patentiert)

ToHyanwuin pacnbin gaxe
0Y4Y€eHb HeOOoNbLLNX 00BEMOB
XWUAKOCTK, CNeLmnansHo
pa3paboTaHHas hopma
NPEensTCTBYET HAKOMIEHNIO
pacnbiNgeMoro NpoayKTa
Ha BO3AYLUHOM KO/nayke
(3anateHTOBaHO)
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Anti-Bearding-Technik®
fiir Pharma & Food

TexHonorus aHTMHaNMNaHus
(ABC-Technology®) ansi hap-
MaLeBTUYECKOW U MULLEBON

MPOMbILUNEHHOCTH

Anti-Bearding-Technik®
fur Pharma & Food

TexHonorus aHTMHaAUNaHus
(ABC-Technology®) ans hap-
MaLeBTUYECKOW U MULLEBOWA

MPOMbILUIEHHOCTH

970 71575 ABC 930 7-1S35 ABC

10°-60° 10°-60°

Ellipsenférmiger Flachstrahl
InannTryecKas niockas crpys

Ellipsenférmiger Flachstrahl
AnnunTuyeckas nnockas cTpys

-
12 -19¢ 19* und groRer

19“ n 6onblue

3 —50 g/min (Coating)
3-50 r/muH
(HaHeceHwne NokpbITUS)

50 — 180 g/min (Coating)
50-180 r/muH
(HaHeceHne NokKpbITHS)

Feinste Zerstdubung auch von
kleinsten Fliissigkeitsmengen,
speziell entwickelte Form ver-
hindert Produktaufbau an
der Luftkappe (patentiert)

Feinste Zerstaubung, speziell
entwickelte Form verhindert
Produktaufbau an der
Luftkappe (patentiert)

ToHuYaNLWNIA pacnbia faxe
0YeHb HeOOMbLLNX 06BbEMOB
XNOKOCTH, CNeLmnanbHo
paspaboTaHHas hopma
NPEenATCTBYET HAKONIEHNIO
pacnbiNsSeMoro NpoayKTa
Ha BO3AYLIHOM KO/Nayke
(3anaTeHTOBaHO)

ToHyamwwmmn pacnbin, cneyy-
anbHO pa3paboTaHHas hopma
MPenaTCTBYET HAKOMIEHNIO
pacnbiNSeMoro NpoayKTa

Ha BO3AYLUHOM KO/Mnayke
(3anaTeHTOBaHO)

FRREI

Anti-Bearding-Technik®
fiir Pharma & Food

TexHonorus aHTMHaAUNaHus
(ABC-Technology®) ans dap-
MaLLeBTUYECKOW U MULLEBOW

MPOMbILLIEHHOCTH

930 7-1545 ABC
60°

Ellipsenférmiger Flachstrahl
dnamMnTYecKas nnockas crpys

19“ und groRer
19“ n 6onblue

50 - 180 g/min (Coating)
50-180 r/muH
(HaHeceHne nokpbITUS)

Feinste Zerstaubung, speziell
entwickelte Form verhindert
Produktaufbau an der
Luftkappe (patentiert)

ToHyamwmm pacnbin, cneyy-
anbHo pa3paboTaHHas hopma
NPEensTCTBYET HAKOMIEHNIO
pacnbigeMoro NpoayKTa

Ha BO3AYLUHOM Ko/nayke
(3anateHTOBaHO)
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Kategorie

Kateropusi

Modell
Mopenb

Streukegel
KoHyc pacnbina

Zerstaubungsform

®opma pacnbina

Tropfengrofie
Pasmep 6apabaHa

Durchsatz
[Mpounssogutens-
HOCTb

Charakteristik

XapakTtepucTuka

(

Anti-Bearding-Technik®
flir Pharma & Food

TexHonorunsa aHTMHaNUNaHUa
(ABC-Technology®) ans chap-
MaLleBTUYECKOW U MULLEBON

MPOMbILLNEHHOCTH

Professional Coating Arm

10° - 60° pro Diise
10-60° Ha Kaxayr hOpPCyHKY

Siehe S35, S45
Cwm. S35, S45

Einfachste Installation und
Wartung dank Anti-Bearding-
Technik, speziell entwickelt
fiir den Pharma- und Food-
bereich, angepasst auf
Maschinentyp

[MpocTeiilume MOHTaX U TeXHM-

yeckoe o06cnyxmuBaHne 6naro-

[aps TeXHONOTUM aHTUHANMUMA-
HWSI, cneumranbHas paspaboTka
Ansi hapmaLeBTUHECKOA

Y1 NULLEBOWN MPOMBILLNEHHOCTH,
aAanTMPOBAHO K TUMY MaLLuH

Anti-Bearding-Technik®

fir Industrie

TexHONorns aHTMHaUNaHus
(ABC-Technology®) ans npo-
MbILLSIEHHOrO NPOM3BO/CTBA

930 7-1Pro ABC
70°

Ellipsenférmiger Flachstrahl
dnnunTuyeckas nnockas cTpys

10 —100 um
10-100 Mkm

0.05 - 3.0 I/min
0,05-3,0 n/mMuH

Feinste Zerstaubung, speziell
entwickelte Form verhindert
Produktaufbau an der
Luftkappe (patentiert)

ToHyamwmm pacnbin, cneyu-
anbHO pa3paboTaHHas hopma
NPensaTCTBYET HAKOMIEHNIO
pacnbliNSeMoro NPoayKTa

Ha BO3AYLIHOM KO/nayke
(3anateHTOBaHO)

Anti-Bearding-Technik®

fiir Industrie

TexHOMorns aHTMHaNUNaHms
(ABC-Technology®) ans npo-
MbILL/IEHHOTO MPON3BOACTBA

Professional Coating Arm

70° pro Diise
70° Ha Kaxayt hOpPCYHKY

10 — 100 um
10-100 Mkm

Siehe Pro ABC
Cm. Pro ABC

Einfachste Installation und
Wartung dank Anti-Bearding-
Technik, speziell entwickelt
fiir den Industriebereich,
angepasst auf Maschinentyp

MpocTeiilune MOHTaX

1 TEXHUYECKOe 06CyXMBaHNe
Gnarogapsi TeXHONMOrMu
aHTUHANMNaHW, creunanbHas
pa3paboTka 415 NPOMbILLEH-
HOrO NPUMEHEeHNS, afanTupo-
BAHO K TNy MaLUWH

Drei-/Vierstoffdiisen

Tpex- 1 YETBIPEXKOMMOHEHTHbIE
thopCyHKm

946 S1, 0/4 541,
0/5 S30, 0/56

10° - 40°

Kreisférmiger Vollkegel
CnOLLHOI KOHYC KPYr0ro
ceyeHns

pu—
(—

10 =100 pm
10-100 Mkm

0.5 - 40 I/min
0,5-40 n/muH

Feine Zerstaubung und
gleichzeitiges Mischen
mehrerer Fliissigkeiten, Bau-
kastensystem, verschiedenste
Ausfiihrungsformen

TOHKWIA pacnbin 1 04HOBpE-
MEHHOE CMeLLBaHNe
HECKOJbKMX XMAKOCTEN,
Mopy/bHas cuctema, 60/bLuoe
pasHoo6pa3ue hopm ncnosn-
HeHNs

myschlick.com




SCHLICK-Technik im Uberblick
O630p TexHukn SCHLICK

Kategorie

Kateropusi

Modell
Mopenb

Charakteristik

XapakTtepucrmka

myschlick.com
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Multispray

Mynbtucnpen

Neu gestaltetes Design fiir

alle gangigen Zerstaubungs-
techniken im Bereich der
Zweistoff- und Druckdiisen,
minimale Anzahl an Einzelteilen
ermdglicht einfache Reinigung
und schnellen Umbau und
schafft somit hdchste Flexibilitat
beim Einsatz in verschiedenen
Anwendungen. Grundsys-

tem mit pneumatischer AUF/
ZU-Steuerung und somit zu
100% nachtropffrei, absolut
homogene und reproduzier-
bare Spriihergebnisse. Mehr
Infos im gesonderten Multi-
spray Prospekt

HoBbIi an3aiH ans Bcex
CTaHAAPTHbIX TEXHONIOTUI
pacnbina C UCnosib30BaHUEM
[BYXKOMMOHEHTHbIX (POPCYHOK
1 hOPCYHOK BbICOKOrO AaBne-
HUA;, MUHUMAJIbHOE KOMMYeCTBO
6/710KOB 06€ecrneynBaeT NpocTyto
OYUCTKY U BbICTPOE Nepeobo-
PyAOBaHMUE, @ 3HAUWT, U MaKCh-
Ma/lbHYH0 YHUBEPCa/IbHOCTb

B Pa3/IMYHbIX chepax npumeHe-
Hus. OCHOBHas cuctema

C NHEeBMATU4eCKUM yrnpaBieHu-
€M OTKPbITUEM U 3aKPbITUEM,
MOMHOCTbO UCKMHOYAOLLMM
nogrekaHue, abCcosntoTHO
OAHOPOAHbIE N BOCMPOU3BO-
AuMble pe3ynbTaTbl pacnbina.
[lononHuTtenbHas nHhopmauus
B OTAe/IbHOM NpOoCneKkTe

no MynbtTucnpesam

Einsteckrohre
BcTaBHble TpyObI

Individuell nach Kundenan-
gaben fiir die geforderte
Anwendung konstruiert oder
angepasst, Einsteckrohre fiir
Druckdiisen kénnen je nach
Bedarf und Anwendungsbereich
mit jeder Druckdiise sowie
ganzen Diisenkdpfen ausge-
stattet werden, Durchsétze und
TropfengroRen abhéngig vom
anstehenden Fliissigkeits-
differenzdruck, Einsteckrohre
fir Zweistoffdiisen ebenfalls

in verschiedenen Varianten
und mit diversen Modellen
passend fiir den jeweiligen
Anwendungsbereich erhdltlich,
Druckgeraterichtline 97/23/EG

MHaMBuUaYyanbHO CKOHCTPYM-
POBaHbI W aAanTupoBaHbI

Mo 3afaHuI0 KMEHTa ANs
KOHKPETHOW 06/1acTh npume-
HEeHUS; BCTaBHblE pr6b| anga
(hOPCYHOK BbICOKOr0 AABNEHNS,
B 3aBUCUMOCTY OT MOTPEOHO-
CTen 1 chepbl NPUMEHEHMS,
MOXHO YKOMMN/IEKTOBbIBATb
NtoBbIMKU POPCYyHKaMK Bbl-
COKOro AaBneHuna u uenbiMn
pacnbiInTeIbHbIMA FONNOBKAMU;
NPOU3BOANTENBHOCTb U Pa3Mep
Kanenb 3aBUCAT OT Nepenaga
[AABNEHUA XUOKOCTU, BCTAaBHbIE
prﬁbl ONA ABYXKOMMOHEHTHbIX
(hOPCYHOK Takxe NocTaBNsoT-
CA B Pa3/IMYHbIX BapuaHTax

W Pas/indHbIX Moaensax ansa
KOHKPETHbIX CNy4YaeB NpUMeHe-
Hus; aupekTuea EC 97/23/EC
no 06opyfoBaHuio, paboTato-
Liemy nog AaBeHnem

Diisenkdpfe
PacnbinutenbHble ronoBku

60 — 65

Hohe Durchsatzmengen,
maximale und gleichmaRige
Flachenbeaufschlagung mit
feinsten Tropfen, Diisenkdpfe
mit unterschiedlichsten
Diisenmodellen kombinierbar
(Vollkegel-, Hohlkegeldiisen),
entsprechend unterschied-
lichste Sprays mit variablen
Fliissigkeitsdurchsétzen
realisierbar, einfachster Umbau
fur ein Maximum an Flexibilitat,
drastische Reduzierung von
Wartungsstillstanden durch
leichten Zugang zu allen
Bauteilen, Druckgerate-
richtline 97/23/EG

Bbicokas nponssoauntens-
HOCTb, MaKCUMa/ibHas CTeneHb
NOKPbITUA NOBEPXHOCTU U pPaB-
HOMepHOe NoKpbITHe mefnbyan-
LWNMK Kanasgmu; BO3MOXHOCTb
YCTQHOBKW Ha roJioBKy And
(hOPCYHOK PasnYHbIX MofeneN
(Hanpumep, dopcyHok

CO CMNOLLHbBIM KOHYCOM, MO/IOKO-
HYCHBbIX (DOPCYHOK) U, COOTBET-
CTBEHHO, N0/ly4eHNd CamblX pas-
HOOOPA3HbIX BapMAHTOB CTPYM
C MepeMeHHOi MPON3BOANTENb-
HOCTbIO; MpocTeiLlee nepeobo-
pyAoBaHue obecneynBaeT Mak-
CUMANbHYI0 YHUBEPCaNbHOCTb

B NPUMEHEeHUN; panKanbHoe
COKpaLLieHe NpocToeB B CBSA3M
C TEXHUYeCKum OﬁC)‘Iy)KVIBaHVIeM
Gnarofaps yno6HoMmy foctyny
KO BCEM fieTanaM; AMpeKTuBa
EC 97/23/EC no o60pynoBsaHmio,
paboTaroLemy nof AaBNeHNeM

Diisenkdpfe
PacnbinutenbHble ronoBKku

77

Hohe Durchsatzmengen,
maximale und gleichmaRige
Flachenbeaufschlagung mit
feinsten Tropfen, Diisenkdpfe
mit unterschiedlichsten
Diisenbohrungen kobinierbar,
entsprechend unterschied-
lichste Sprays mit variablen
Fliissigkeitsdurchsatzen
realisierbar, Druckgeratericht-
line 97/23/EG

Bbicokas npoun3BoANTENbHOCTD,
MakKCuhMa/ibHasa CTeneHb MoKpbI-
TN NOBEPXHOCTH

1 PaBHOMEPHOE NMOKPbITUE
MebYanLLmMu Kanngamu,
BO3MOXHOCTb KOMOUHMPOBA-
HUS PacCnblINTe/IbHbIX FO/1I0BOK
C Pa3/InYHbIMKU OTBEPCTUAMU
(hOpPCYHOK, COOTBETCTBEH-

HO, camble pa3Hoo0pasHble
BApPUaHTbI Cripes C NepeMeHHOM
NPOU3BOAUTE/IbHOCTBIO; ANPEK-
tuBa EC 97/23/EC

no 060pyfoBaHuIo,
paboTatoLemy nof AaBneHneM




Kategorie
Kateropusi

Modell
Mognenb

Streukegel

KoHyc pacnbina

Zerstdubungsform

®opma pacnbina

Durchsatz

[ponsBoaunTens-
HOCTb

Charakteristik

Xapaktepuctuka

o]
W W

Vollkegeldiisen

DOpPCYHKM CO CMIOWIHBIM
KOHYCOM

551, 553, 556, 558, 565

30° —120°, Sondervarianten
von 5° — 140° méglich
30-120°, BO3MOXHbI CneLu-
anbHble BapHUaHTbl C KOHYCOM
paccenBaHus 5-140°

Kreisformiger oder
quadratischer Vollkegel

CnnoLwHOM KOHYC Kpyrnoro
WM KBAAPATHOrO CeYeHns

0,5 -60000 I/min bei 3 bar

0,5-60 000 n/muH npu 3 6ap

GroRe Durchgénge, verschleil-
fest, gleichméRige Zerstdu-
bung auch bei schwankendem
Fliissigkeitsdruck, homogene
Fliissigkeitsverteilung

Bbicokas npoussoaunTens-
HOCTb, U3HOCOCTONKOCTb,
pPaBHOMEPHbIV pacnbln gaxe
npu KkonebaHnsx Hanopa
XWAKOCTU, paBHOMEPHOE
pacnpefeneHme Xuakoctu

Hohlkegeldiisen
[MonokoHycHble hOPCYHKM

100, 103, 104, 200, 586

15°, 30°, 45°, 60°, 70°,
78°,90°, 120°
15°, 30°, 45°, 60°, 70°,
78°,90°, 120°

Kreisférmiger Hohlkegel

[MonbliA KOHYC KPYraoro
ceyeHnst

0,03 — 1400 I/min bei 3 bar

0,03-1400 n/mMuH npm 3 6ap

Unterschiedlichste Bauformen
bieten perfekte Losungen fiir
nahezu jedes madgliche Anwen-
dungsgebiet

bonbLwoe pazHoobpasue
KOHCTPYKLMIA 0Gecneynsaer
naeanbHble peLeHns
MPaKTUYeckn ans noboro
BapuaHTa NpUMEHeHNS

&

T
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Hohlkegeldiisen
MonokoHycHble (hOPCYHKM

121,123

30°, 45°, 60°, 78°, 90°, 120°,
Modell 121 auch mit 15°

30°, 45°, 60°, 78°, 90°, 120°,
mozenb 121 Takxe ¢ KOHYCoM
pacnbina 15°

Kreisformiger Hohlkegel

Monblii KOHYC KPYr0ro
ceyeHus

0,014 — 3,4 |/min bei 6 bar
(Mod. 121) bzw. 0,1 — 4 |/min
bei 3 bar (Mod. 123)

0,014-3,4 n/muH npw 6 6ap
(mozenb 121) unn 0,1-4 n/muH
npm 3 6ap (Mmogenb 123)

Feine Zerstdaubung, auch mit
Sieb lieferbar

ToHKMI pacnblifi, BO3MOXHA
TaKXe NocraBKa C CUTOM

‘o

[o

Hohlkegeldiisen
[MonoKOHyCHbIE hOPCYHKM

400, 401

157, 30°, 45°, 60°,
78°,90°,120°
15°, 30°, 45°, 60°,
78°,90°,120°

Kreisformiger Hohlkegel

[Monblii KOHYC Kpyrnoro
ceyenus

0,4 — 800 I/min bei 3 bar

0,4-800 n/mMuH npm 3 6ap

Besonders geeignet fiir den
rechtwinkligen Einbau, feine
und gleichméaRige Zerstaubung,
verstopfungsunempfindlich

0co6eHHO XopOoLLO NoAXoasT
[N151 MOHTAXa Noj NPAMbIM
YINIOM; TOHKWIA U paBHOMEp-
HbIiA pacnblif, yCTONYMUBbI

K 3acopam

myschlick.com




SCHLICK-Technik im Uberblick
O630p TexHukn SCHLICK

Kategorie
Kareropus

Modell
Mopenb

Streukegel

KoHyc pacnbina

Zerstaubungsform

®opma pacnbina

Durchsatz

[ponsBogunTens-
HOCTb

Charakteristik

XapakTtepucruka

myschlick.com

Hartmetalldiisen
TBepaocniaBHble (hOPCYHKM

118, 432

40°-100°

40°-100°

Kreisformiger
Hohlkegel

Monblii KOHYC KPYr0ro
ceyeHus

0,1 =14 I/min bei 3 bar

0,1-14 n/mMuH npw 3 6ap

Feine Zerstdaubung, Diisen-
fassung mit austauschbaren
Drallkérpern und Miindungs-
einsatzen aus Hartmetall,
besonders geeignet fiir hohe
Driicke, verschleiRfest

ToHkui pacnbin, gepxaresnb
(POPCYHKN CO CMEHHBIMM
3aBUXPUTENSMIU U TBEP-
[OCMIaBHbIMU BTY/IKaMU,
0COOEHHO XOPOLLIO NOAXOANAT
A9 BbICOKOTO [laBNneHus,
N3HOCOCTOWKMNE

-

Hartmetalldiisen
TBepaocnnaBHble (hOPCYHKM

202

15°, 30°, 45°, 60°, 75°, 90°

15°, 30°, 45°, 60°, 75°, 90°

Kreisformiger
Hohlkegel

Monblii KOHYC KPYroro
ceyeHns

0,1 -7 I/min bei 3 bar

0,1-7 n/muH npu 3 6ap

Feine Zerstdubung, Diisen-
fassung mit austauschbaren
Drallkérpern und Miindungs-
einsatzen aus Hartmetall

ToHKMW pacnbin, fepxarenb
(hOPCYHKM CO CMEHHBIMM
3aBUXPUTENSIMU M TBEPAOC-
NNaBHbIMM BTYNKaMK

= AW
g W

sEE

Flachstrahldiisen

DopCcyHKM ANs NI0CKOro
pacnblina

650, 651, 655, 656, 700

20° —160° (je nach Diisentyp)

20-160° (B 3aBMCUMOCTH
0T TMNa (hOPCYHKM)

Flachstrahl

Mnockas cTpys

0,07 — 1000 I/min bei 3 bar
(je nach Diisentyp)

0,07-1000 n/muH npu 3 6ap
(B 3aBMCMMOCTM OT TUNA

thopcyHKM)

Schlitzférmiger Austritt, gleich-
malige Fliissigkeitsverteilung

LLleneBuAHbIN BbIXOA,
paBHOMEpHOEe pacnpeaenexne
XUAKOCTU

)

&
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Glattstrahldiisen

DOopCyHKM CO CMOLLHOA
cTpyen

629

0°

Glatter Strahl
(keine Zerstaubung)

CnnowHas cTpys
(6e3 pacnbina)

0,02 - 1000 I/min bei 3 bar,
Standard-Bohrungen
von 0,1 — 30 mm

0,02-1000 n/muH npu 3 6ap,
CTaH4apPTHbIE OTBEPCTHS
0,1-30 mm

Lange, zylindrische Bohrung,
ohne Einbauten, punktgenauer
Strahl

[ny6okoe uunmrapnyeckoe
0TBepCTHe, 6€3 BCTPOEHHbIX
3/1EMEHTOB, OYeHb TOYHAs

cTpys




Kategorie
Kareropus

Modell
Mopnenb

Streukegel

KoHyc pacnbina

Zerstaubungsform

®opma pacnbina

Durchsatz

[ponsBoaunTtens-
HOCTb

Charakteristik

Xapaktepuctuka

Mischdiisen

CMecuTesnbHble (hOPCYHKM

710,772

30°-90°

30°-90°

Kreisférmiger
Hohlkegel

Monblii KOHYC KPYroro
ceyeHns

Individuelle Anpassung auf
den Anwendungsfall

MHavBnayanbHasa agantaums
[Nt KOHKPETHOro Cyyas
npUMeHeHus

Diisenkérper mit zwei oder
mehreren Einschraubteilen
mit Drallschlitzen zum inten-
siven Mischen von Fliissigkei-
ten oder Gasen, innen- oder
aulenmischend

Kopnyc hopcyHku ¢ aByms unu
HECKO/IbKUMU pe3b60BbIMM
[eTansMu o WaMLamm 3a-
BUXPUTENS ANS UHTEHCUBHOTO
BHYTPEHHErO WN BHELLUHErO
nepemeLUnBaH1s XnaKOCTEN
1 rasoB

Injektor-Mischdiisen

WNHXEKTOPHbIE CMeCcUTENbHbIE
thopcyHKu

803, 804

ca. 30°
(anwendungsabhéangig)

Mpn6n. 30° (B 3aBUCMMOCTH
OT BapnaHTa NpUMeHEHMS)

Anwendungsabhéngig

B 3aBucumocty ot BapuaHTta
NMPUMeHeHud

Individuelle Anpassung auf
den Anwendungsfall

MHamBnayanbHasa agantauus
[Nt KOHKPETHOro cyyas
NpUMeHeHus

Zentrische Treibdiise saugt
Flissigkeit oder Gas an,
Injektorprinzip

LleHTpanbHoe nogatoliee
COMJIO BCAChIBAET XNAKOCTb
UMW ra3, UHXEeKTOPHbIN
MPUHLMN

)
s
=

Dampf-/Luftblasdiisen
MapoBble/BO3ayX0ayBHbIE
hopCyHKM

630

ca. 30°

Mpwnbn. 30°

Kreisformiger
Vollkegel

Monblii KOHYC KPYr0ro
ceyeHus

1,0 — 430 kg/h Sattdampf
bei 3 bar, 0,69 — 280 Norm-
m®/h Pressluft bei 1 bar

1,0-430 Kr/4, HaCblLLIEHHbIN
nap 3 6ap, 0,69-280 HopMm.
M3/4, oxaTblid BO3AyxX npu 16ap

Laval-Form, fiir {iberkritische
Druckverhaltnisse, sehr
gerduscharm

®opma hopcyHkm JlaBang,
NS CBEPXKPUTUYECKOTO
nepenaga [aBneHuns, C 04eHb
HWU3KUM YPOBHEM LUYMA

g
\‘—Lﬁ
| —

Dampf-/Luftblasdiisen

lMapoBble/BO3ayx0nyBHbIE
thopCyHKM

555

ca. 140°

Mpwn6n. 140°

Kreisformiger
Vollkegel

TMonblii KOHYC KPYrOro
ceyeHns

50 — 460 kg/h Sattdampf
bei 3 bar, 33 - 290 Norm-m*/h
Pressluft bei 1 bar

50-460 Kr/4, HaCbILLEHHbI
nap 3 6ap, 33—290 HopM. M*/u,
okKatbl BO3ayx npu 1 6ap

Fur tiberkritische Druckver-
héltnisse, sehr gerduscharm,
groRe Flachenabdeckung

[lns cBepxkputnyeckoro
nepenaja AaBneHus,

C 04€Hb HU3KUM YypOBHEM
Lyma, 60/1bLUIas Naowaab
MNOKPbITUA

myschlick.com




SCHLICK-Technik im Uberblick
O630p TexHukn SCHLICK

Kategorie
Kareropus

Modell
Mopenb

Streukegel

KoHyc pacnbina

Zerstaubungsform

®opma pacnbina

Durchsatz

[ponsBoanTens-
HOCTb

Charakteristik

XapakTtepucruka

myschlick.com
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Federbetatigte Druckdiisen Reinigungsdiisen
MMpy>XW1HHbIE hOPCYHKM

BbICOKOro faBneHusd

OuuncTtutenbHble POPCyHKM

631, 631K, 641, 641K SCHLICK Pirouette 300/00

45°,60°, 90°, 120°, 140°

45°,60°, 90°, 120°, 140°

Kreisformiger Hohlkegel Mehrere Glattstrahle

[Monbli KOHYC KPYrnoro
ceyeHus

Heckonbko cnnoLwHbIx CTpyi

4,5 — 20 |/min bei 3 bar
(631/631K)
50 I/min bei 3 bar (641/641K)

4,5-20 n/muH npu 3 6ap
(631/631K)
50 n/muH npu 3 6ap (641/641K)

1,3 I/min bei 1 bar

1,3 n/muH npu 1 6ap

Offnen eines Ringspaltes
durch Druckbelastung von
auRen. Feder verschlieRt
Miindung bei Druckabfall
vollsténdig

Selbstrotierender Diisenkopf
mit sehr geringem AuRen-
durchmesser (o =10 mm)

OTKpbITUE KOMbLIEBOro 3a30pa ABTOMAaTUYECKU BpaLLaroLLas-

3a CYeT HarpyXeHus 130bIToY- €S pacmblIuTeNbHas ron0BKa
HbIM AaB/IEHNEM U3BHE; NPU € OYEHb MasibIM HapyXHbIM
nafileHun [aBNeHna NpyXuHa  anameTpom (@ =10 Mwm)
NOMHOCTHIO 3aKpbIBaeT BXOA-

Hoe oTBepcTMe

Reinigungsdiisen
OunctutensHble POpCyHKM

300

ca. 300°

Mpwn6n. 300°

Mehrere Glattstrahle

Heckonbko cnnoLwHbIX CTpyi

14 — 50 |/min bei 3 bar

14-50 n/muH npm 3 6ap

Selbstrotierender Diisenkopf,
auch als ATEX-Version
erhaltlich

ABTOMaTUYECKM BpaLLAKOLLaS-
CA pacnblinTeNnbHasa rosioBka,
BO3MOXHa TakKXe NoctaBKa
BO B3PbIBO3aLLULLEHHOM
UCNONTHEHUN

Reinigungsdiisen

OunctutensHble YopCyHKM

250

ca. 360°

Mpun6n. 360°

Mehrere Glattstrahle

Heckonbko cnnoLwHbIx cTpyi

135 I/min bei 3 bar

135 n/muH npu 3 6ap

Selbstrotierender Diisenkopf

ABTOMaTUYECKM BpaLLAKOLLas-
CA pacnblinTeNbHasa rosioBka
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Kategorie Reinigungsdiisen Reinigungsdiisen Rohrreinigungsdiisen Zubehor
Kareropus OunctutenbHble POPCyHKM OunctutenbHble hopcyHKM OunctutenbHble hopCyHKM [MpuHagnexHoctn
Modell Mehrteilige Diisenkdpfe Einteilige Diisenkopfe 618, 619, 619K
Mogenb C6opHble ronoBku ans op-  HepasbeMHble pacmbiinTenb-
CYHOK Hble FONI0BKM
Streukegel Je nach Modell Je nach Modell Je nach Modell

KoHyc pacnbina

Zerstdubungsform

®opma pacnbina

B 3aBucumMocTn o1 Mmoaenu

Je nach Modell

B 3aBucumoctv o1 mogenu

B 3aBucumocTn ot mogenu

Je nach Modell

B 3aBucumoctv o1 Mmogenu

B 3aBucumocTn ot mogenu

Mehrere, riickwarts oder vor-

warts spriihende, geschlossene

Strahlen

HeckobKo 3aKpbITbIX CTPYA,
HanpaBNeHHbIX BNiepes unm
Haszag

Durchsatz Je nach Modell Je nach Modell Je nach Bohrungsanzahl
und -durchmesser

Mponssogutens- B 3aBMCUMOCTM OT MOAENN B 3aBucumoctu ot mogenu B 3aBucumoctu ot konnyecrtea

HOCTb 1 OnameTpa OTBEpPCTUiA

Charakteristik Mehrteiliger Diisenkopf, Be- Uni-Body aus einem Stiick Voll- Wird durch den erzeugten Bewadhrtes und speziell ent-
stiickung mit verschiedenen material, dadurch besonders  RiickstoR selbsttdtig durch wickeltes Zubehor zur Pflege
Diisentypen moglich, dadurch  kompakt und robust, sehr das Rohr gezogen (bei Modell  und Reinigung, sowie zum
vielféltigste Einsatzmdglich- schnelle Einsatzbereitschaft 619 und 619K) Anschluss der SCHLICK-
keiten, einfacher Auf- und und simpelste Reinigung Produktserien
Umbau

Xapaktepuctuka C6opHasi ronoBka ansa opcy- HepasbemHas, MOHONUTHASA 3a cyeT Bo3HMKatoLel oTaaum  [poBepeHHble, cneumnanbHo

HOK, BO3MOXHA KOMMNeKTauus
hopcyHKammn pasnnyHbIX TH-
MoB; 3T0 06ecneynBaeT camble
pa3HO06pa3HbIe BOSMOXHOCTH
NpUMEHeHUs, npocTas coopka
1 nepeobopynoBaHue

pa3paboTaHHble NpUHaaNex-
HOCTW ON4a yxoaa U 0YUCTKH,
a Takxe AN nofCcoeanHeHns
n3penuit SCHLICK

petanb, 6narogaps 3ToMy 0co-
6€HHO KOMMAKTHasA 1 Mpo4Has,
04eHb ObICTPO 0b6ecnevnBaeT-
€S TOTOBHOCTb K paboTe, 04eHb
npocTas 04nCTKa

BTArMBaetcs B TpyOy 1 nepeme-
LLaeTcs No Hew (ana mopenei
619 1 619K)

myschlick.com




SCHLICK-Test & Research Center
LleHTp nccnegoBaHuii u ncnoitannin SCHLICK

MESSBARE ERFOLGE

Ein umfassendes Qualitatssystem hilft enorm, wenn
es um die beste Losung geht. Ein wesentlicher
Prozessbaustein bei SCHLICK bildet dabei das
neue Test & Research Center. Hochgenaue laser-
optische Vermessungssysteme vervollstandigen
ausgewiesenes Expertenwissen. Modulare und
flexible Versuchsaufbauten bilden komplexe
Spray- und Beschichtungssituationen auf 500 m?
Flache nach. Dementsprechend entstehen Test-
anordnungen, die mit den realen Produktions-
bedingungen am Markt Gibereinstimmen.

Mit Hilfe modernster Technik werden die vielfalti-
gen Spray-Parameter gemessen, verglichen und
analysiert. Dank der enormen Fertigungstiefe im
Unternehmen kdnnen die Versuchsergebnisse
sofort umgesetzt und erneut getestet werden.
Auf diese Weise entstehen optimale Losungen fir
den Kunden. Auch neue SCHLICK Produkte und
Sonderkonstruktionen werden so zur Serienreife
gebracht, wie z.B. der Nano-PCA. Diese gewichts-
reduzierte PCA-Variante unterstiitzt die Bediener
im Arbeitsablauf nachhaltig — ohne Leistungs-
verluste. Der Erfolg steckt oftmals im Detail.

myschlick.com
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Ecnn Hy>KHO HanTK oNTMMarnbHOE peLUeHne, OYEHb
nonesHa OygeT KOMMNEKCHasa CuctemMa KadecTBa.
BaXHbIM CTPYKTYpPHbIM 3/1EMEHTOM B KOMMaHWMU
SCHLICK daBngeTca HOBbIA  UCMbITATEIbHO-UC-
cnefoBaTenbCKUii  LEeHTp. [pu3HaHHble 3HaHuA
3KCNEepTOB [AOMO/IHATCA BbICOKOTOYHbIMU U3MeE-
pUTENIbHBIMN CUCTEMAMKM C Jfl@a3epHOW ONTUKOMN.
Ha ™Moay/nbHbIX, TMOKMX 3KCMEPUMEHTANIbHbIX
KoMnaekcax Ha nnowaanm 500 M? mogenupytoT-
CA CMOXHblE CUTyauuu pacnblyia U HaHeceHus
NOKpbITUIA. [MpK 3TOM CO3[AAKTCA MUCMbITaTENbHbIE
KOMM/IEKTbI, COOTBETCTBYIOLIME peasbHbIM TMpo-
N3BOACTBEHHLIM ycroBuaM. C MOMOLLBIO camoMm
COBPEMEHHON TEXHUKWN WU3MEPSAIOTCHA, CpaBHUBa-
IOTCS M aHaNM3UPYHTCS pasHooOpa3Hble napame-
Tpbl pacnbina. Bbicokas creneHb BepTUKaNbHOM
MHTErpaumMnm BHYTPU KOMMaHWK MO3BOMAET cpasy
NPUMEHSTb Ha NPaKTMKe AaHHble UCMbITaHWUI U CHO-
Ba KOHTPONMPOBAaTb pe3y/bTal. TakuMm 06pa3oMm
HaxoOATCS ONTUMasibHble pPEeLIeHUa ONA KAUEeH-
Ta. Tak AOBOAUTCS 4O FOTOBHOCTU ANSI CEPUAHOIO
npoussoactBa Hoasa  npoaykums  SCHLICK
N ocobble KOHCTpyKUMKM, Takme kak Nano-PCA.
Ot1a mogenb PCA co CHMXeHHbIM Becom obecrie-
yMBaeT MOCTOSIHHbIM KOMAOPT ANns onepaTtopa
B MPOM3BOACTBEHHOM Mpouecce 6e3 notepu
npousBoguTenbHocTn. CekpeT ycrnexa Hepeako
KpoeTca B getansx.
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Atomizing technologies
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Diisen-Schlick GmbH
HutstraRe 4
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Germany/TepmaHus
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OcraBnseM 3a co60i NPaBO Ha TEXHUHECKNE U3MEHEHUS

Technische Anderungen vorbehalten





